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TUBEWORK

e TUBEWORK - program pro tvorbu ISO kodu
(programu) pro CNC Laser.

e Tvorba programu probiha ve trech krocich:
1) Tvorba 3D modelu
2) Import 3D modelu do 2D
3) CAM - vygenerovani ISO kodu

**




Tvorba 3D modelu

e Tvorba modelu probiha v okné 3D.

* Vyuziva se zde nastroju:
- punches — tvorba otvoru

- repeat — opakovani otvoru

- fezy a fezy specialni — zafiznuti profilu
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DRAWING — kde se da nakreslit slozitéjsi tvar




* Postup:

- ve 3D okné se nejdrive zvoli profil, rozmery,
material

- poté se do daneho modelu zacnou dé€lat otvory
( punches )

- u otvoru se voli parametry
- vyoseni
- TOZMEry
- Uhel
- prunik jedn¢ stény, skrz vSe




A TW - Ver 5.000 - [GIH]

i' Toan Wirer |

, H&E;_ﬂ =

+ BB Progeto

0 Desvedopanend

2.4 2010



Import 3D modelu do 2D

* Provedeme otevienim okna 2D Development.

e Importem do 2D se provede rozlozeni ( rozbaleni )
3D modelu

* Rozlozeny 2D pohled slouzi pro kontrolu a
preméreni rozmeru

e Jedna se o posledni operaci pred prevedenim do
CAM a vygenerovanim ISO kodu




Okno 2D Development

W TW - Ve 5,000 - [GRE]

20 Daveloprand



CAM

e Po kontrole ve 2D se model pifevede do CAM,
prevedeni se provede zapnutim okna CAM

* CAM slouzi k zobrazeni prubéhu cesty palici
trisky CNC laseru a vygenerovani ISO kodu

 V CAM se automaticky vygeneruje cesta paleni,
ktera se da v pripad¢ potreby pozmeénit, tak aby
proces paleni byl co nejefektivnési

* Nakonec se vygeneruje ISO kod




Okno CAM
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ISO kod

* Predstavuje program, ktery se nahrava do
palubniho pocitaCe a je nezbytny pro vyrobu.
Palubni pocitac je soucasti CNC zarizeni a nahrani
programu do PC se provadi pres pamétove
zarizeni USB.

e ISO kod je vygenerovan programem TUBEWORK
a Clovek uz do n¢j nijjak nezasahuje

* Program je postaven na principu souradnic




ISO kod




Vyrobek

e Vyrobek vymodelovany pomoci TUBEWORK a
vyrobeny pomoci CNC Laseru




CNC Laser

e Predstavuje pocitaCem fizeny obrabéci stroj (laser),
ktery vypaluje polotovar a vytvari z n¢j vyrobky
dle predem pripravenych programu (ISO kodu)




CNC Laser

* Kromé¢ nastaveni stroje a vlozeni materialu ( jaklu,
trubek) do zasobniku jsou vSechny operace
automaticke:

- meteni

- nakladani a podavani materidlu

- fezani

- doprava a vylozeni hotovych vyrobki

e Operator — obsluha, slouzi pouze jako dozor
spravného chodu CNC zafizeni a feSi obCasné
potize, musi mit pozadovanou kvalifikaci




CNC Laser

e Vyhody:
- vysoka produktivita prace
- vysoka piesnost prace (az 0,1mm)
- uspora pracovniku a vyrobnich ploch
- moznost op€tovneho pouziti programu
- nizka cena vyrobku pi1 rozsahlych seriich

* Nevyhody:
- vysoke porizovaci naklady
- nutnost kvalifikované obsluhy a programatora
- nutnost zabezpeceni staleho odbytu




Dekuji za pozornost!




